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Жұмыстар мен жұмысшы кәсіптерінің бірыңғай тарифтік-біліктілік анықтамалығын (5, 11, 13, 15, 17, 19-шығарылымдары) бекіту туралы
Қазақстан Республикасы Еңбек және халықты әлеуметтік қорғау министрінің 2017 жылғы 4 шілдедегі № 191 бұйрығы. Қазақстан Республикасының Әділет министрлігінде 2017 жылы 20 қазанда № 15924 болып тіркелді
[bookmark: z1]       Қазақстан Республикасының 2015 жылғы 23 қарашадағы Еңбек кодексінің 16-бабының 16-1) тармақшасына сәйкес БҰЙЫРАМЫН: 
[bookmark: z2]      1. Мыналар:
[bookmark: z3]       1) осы бұйрыққа 1-қосымшаға сәйкес Жұмыстар мен жұмысшы кәсіптерінің бірыңғай тарифтік-біліктілік анықтамалығы (5-шығарылым);
[bookmark: z4]       2) осы бұйрыққа 2-қосымшаға сәйкес Жұмыстар мен жұмысшы кәсіптерінің бірыңғай тарифтік-біліктілік анықтамалығы (11-шығарылым);
[bookmark: z5]       3) осы бұйрыққа 3-қосымшаға сәйкес Жұмыстар мен жұмысшы кәсіптерінің бірыңғай тарифтік-біліктілік анықтамалығы (13-шығарылым);
[bookmark: z6]       4) осы бұйрыққа 4-қосымшаға сәйкес Жұмыстар мен жұмысшы кәсіптерінің бірыңғай тарифтік-біліктілік анықтамалығы (15-шығарылым);
[bookmark: z7]       5) осы бұйрыққа 5-қосымшаға сәйкес Жұмыстар мен жұмысшы кәсіптерінің бірыңғай тарифтік-біліктілік анықтамалығы (17-шығарылым);
[bookmark: z8]       6) осы бұйрыққа 6-қосымшаға сәйкес Жұмыстар мен жұмысшы кәсіптерінің бірыңғай тарифтік-біліктілік анықтамалығы (19-шығарылым) бекітілсін.
[bookmark: z9]       2. Осы бұйрыққа 7-қосымшаға сәйкес Қазақстан Республикасы Еңбек және халықты әлеуметтік қорғау министрінің кейбір бұйрықтарының күші жойылды деп танылсын.
[bookmark: z10]       3. Қазақстан Республикасы Еңбек және халықты әлеуметтік қорғау министрлігінің Еңбек және әлеуметтік әріптестік департаменті заңнамада белгіленген тәртіппен: 
[bookmark: z11]      1) осы бұйрықты Қазақстан Республикасы Әділет министрлігінде мемлекеттік тіркеуді;
[bookmark: z12]      2) осы бұйрық Қазақстан Республикасының Әділет министрлігінде мемлекеттік тіркелген күннен бастан күнтізбелік он күн ішінде оның мемлекеттік және орыс тілдеріндегі көшірмесін баспа және электрондық түрде мерзімді баспа басылымдарына және "Республикалық құқықтық ақпарат орталығы" шаруашылық жүргізу құқығындағы республикалық мемлекеттік кәсіпорнына ресми жариялауға және Қазақстан Республикасының нормативтік құқықтық актілерінің эталондық бақылау банкіне қосу үшін жіберуді;
[bookmark: z13]      3) осы бұйрықты Қазақстан Республикасы Еңбек және халықты әлеуметтік қорғау министрлігінің интернет-ресурсында және мемлекеттік органдардың интранет-порталында орналастыруды;
[bookmark: z14]      4) осы бұйрық Қазақстан Республикасы Әділет министрлігінде мемлекеттік тіркелгеннен кейін он жұмыс күні ішінде Қазақстан Республикасы Еңбек және халықты әлеуметтік қорғау министрлігінің Заң қызметі департаментіне осы тармақтың 1), 2) және 3) тармақшаларында көзделген іс-шаралардың орындалуы туралы мәліметтерді ұсынуды қамтамасыз етсін.
[bookmark: z15]      4. Осы бұйрықтың орындалуын бақылау Қазақстан Республикасының Еңбек және халықты әлеуметтік қорғау вице-министрі Б.Б. Нұрымбетовке жүктелсін.
[bookmark: z16]      5. Осы бұйрық алғашқы ресми жарияланған күнінен кейін күнтізбелік он күн өткен соң қолданысқа енгізіледі.
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[bookmark: z631] Жұмыстар мен жұмысшы кәсіптерінің бірыңғай тарифтік-біліктілік анықтамалығы (11-шығарылым)
[bookmark: z632] 1-тарау. Кіріспе
[bookmark: z633]      1. Жұмыстар мен жұмысшы кәсіптерінің бірыңғай тарифтік-біліктілік анықтамалығы (бұдан әрі – БТБА) (11-шығарылым) тиісті разрядтағы жұмысшы кәсіптерінің тарифтік-біліктілік сипаттамаларында бар, оларды орындау күрделілігіне тиісті ине өндірісі бойынша жұмыстарды қамтиды.
[bookmark: z634]      2. БТБА Қазақстан Республикасы Еңбек және халықты әлеуметтік қорғау министрлігімен әзірленген.
[bookmark: z635]      3. Тарифтік-біліктілік сипаттамалары, ерекше ескертілген жағдайлардан басқа, осы бөлімдерде көрсетілген өндірістер мен жұмыс түрлері бар ұйымдардың меншік нысанына және ұйымдық–құқықтық нысанына қарамастан, олардағы жұмысшылардың жұмыстарын тарификациялаған және біліктілік разрядтарын белгілеген кезде қолданылады.
[bookmark: z636] 2-тарау. Ине өндірісінің разрядтары бойынша жұмысшы кәсіптерінің тарифтік-біліктілік сипаттамалары
[bookmark: z637] 1-параграф. Жіп жасағыштарды калибрлеуші, 3-разряд
[bookmark: z638]      4. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z639]      анағұрлым жоғары білікті калибрлеушінің басшылығымен тот баспайтын болаттан жасалған жіп жасағыштардағы саңылауларды калибрлеу;
[bookmark: z640]      арнайы құрылғылардың көмегімен саңылаудың диаметрінен кем капиллярдың биіктігіндей жіп құрағыштарда саңылау жасау;
[bookmark: z641]      жіп жасағыштың саңылаулардың берілген саны үшін бөлгіш дискілерді іріктеу және орнату;
[bookmark: z642]      арнайы құрылғыларда тесетін пуансондарды микроскоппен тексеріп қайрау.
[bookmark: z643]      5. Білуге тиіс:
[bookmark: z644]       саңылаулардың берілген саны үшін бөлгіш дискілерді іріктеу қағидаларын; 
[bookmark: z645]      тесетін пуансондарды қайрау тәсілдерін;
[bookmark: z646]      жіп жасағыштың әрбір позициясына техникалық шарттар, қолданылатын құрылғылардың;
[bookmark: z647]      бақылау-өлшеу аспаптары мен құралдарының (әмбебап микроскоп, микрометрикалық сызғыш және өзгелер) қызметі және пайдалану қағидаларын;
[bookmark: z648]      өңдеу параметрлері туралы негізгі мәліметтерді.
[bookmark: z649] 2-параграф. Жіп жасағыштарды калибрлеуші, 4-разряд
[bookmark: z650]      6. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z651]      тот баспайтын болаттан жасалған жіп жасағыштардағы саңылауларды арнайы құрылғыларда қолмен пуансондардың көмегімен және оптикалық құрылғыларды алтыншы квалитет бойынша 0,005 миллиметрден кем емес саңылаудың шек өрісін сақтай отырып қолданып, калибрлеу;
[bookmark: z652]      арнайы құрылғылардың көмегімен капиллярдың биіктігіне тең және саңылау диаметрінен жоғары жіп жасағыштарда саңылау тесу;
[bookmark: z653]      жіп жасағыштардың түбін әрбір тескеннен кейін жылтырату;
[bookmark: z654]      калибрлеуші пуансондарды арнайы құрылғыларды пайдаланып микроскоппен 0,001 миллиметрге дейінгі дәлдікпен қайрау және жеткізу;
[bookmark: z655]      микроскоппен саңылауларды тексеріп, жіп жасағыштардың сапасын бақылау.
[bookmark: z656]      7. Білуге тиіс:
[bookmark: z657]      жіп жасағыштарда пуансондарды қайрап, бекіту және саңылау тесу үшін арнайы құрылғылардың құрылысын, пуансондарды қайрау және өлшеу тәсілдерін;
[bookmark: z658]      қолданылатын аспаптар мен бақылау-өлшеу аспаптарының қызметі мен пайдалану қағидаларын;
[bookmark: z659]      өңдеу параметрлері туралы негізгі мәліметтерді.
[bookmark: z660] 3-параграф. Жіп жасағыштарды калибрлеуші, 5-разряд
[bookmark: z661]      8. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z662]      тот баспайтын болаттан жасалған жіп жасағыштардағы саңылауларды арнайы құрылғыларда қолмен пуансондардың көмегімен және оптикалық құрылғыларды бесінші квалитет бойынша 0,003 миллиметрден кем емес саңылаудың шек өрісін сақтай отырып қолданып, калибрлеу.
[bookmark: z663]      9. Білуге тиіс:
[bookmark: z664]      саңылауларды калибрлеу, пуансондарды қайрау, жеткізу және бекіту үшін арнайы құрылғылардың құрылысын;
[bookmark: z665]       пуансондарды қайрау және өлшеу тәсілдерін; 
[bookmark: z666]      қолданылатын аспаптары мен бақылау-өлшеу аспаптарының қызметі мен пайдалану қағидаларын;
[bookmark: z667]      өңдеу параметрлері туралы негізгі мәліметтерді.
[bookmark: z668] 4-параграф. Ине біліктеуші, 2-разряд
[bookmark: z669]      10. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z670]      ине конустарын ыстық күйінде қаптағыш біліктерде біліктеу;
[bookmark: z671]      инелерді біліктегеннен кейін түзету;
[bookmark: z672]      ине дайындамаларын термиялық пештерде қыздыру;
[bookmark: z673]      ине біліктеуді термиялық пештің оңтайлы жылу режимінде орындау;
[bookmark: z674]      матрицаларды түзету және ауыстыру;
[bookmark: z675]      қаптағыш біліктерді реттеу.
[bookmark: z676]      11. Білуге тиіс:
[bookmark: z677]      қызмет көрсетілетін термиялық пештер мен қаптау біліктерінің қызметі және қолдану қағидатын;
[bookmark: z678]      өңделетін металдың атауы және таңбалануын, қолданылатын жұмыс және бақылау-өлшеу аспабының қызметін және пайдалану қағидаларын;
[bookmark: z679]      ине дайындамаларының қызу температурасын, қаптағыш біліктерді реттеу қағидаларын;
[bookmark: z680]      өңдеу параметрлері туралы негізгі мәліметтерді.
[bookmark: z681] 5-параграф. Ине біліктеуші, 3-разряд
[bookmark: z682]      12. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z683]      ине өндіру үшін болат және латунь сымды жұқартатын біліктерде біліктеу;
[bookmark: z684]      жұқартудың қалыңдығын кесте бойынша айқындау;
[bookmark: z685]      болат және латунь сымның диаметрін микрометрмен қорытынды өлшеуді жүргізу;
[bookmark: z686]      жұқартатын біліктерді баптау.
[bookmark: z687]      13. Білуге тиіс:
[bookmark: z688]      қызмет көрсетілетін жұқартатын біліктердің құрылысын;
[bookmark: z689]      біліктеудің техникалық шарттарын, өңделетін металдардың негізгі қасиетін;
[bookmark: z690]      металл біліктеудің оңтайлы режимін таңдау қағидаларын;
[bookmark: z691]      қолданылатын бақылау-өлшеу және жұмыс аспаптарының құрылысын;
[bookmark: z692]      жұқартатын біліктерді баптау қағидаларын, өңдеу параметрлері туралы негізгі мәліметтерді.
[bookmark: z693] 6-параграф. Ине жылтыратушы, 2-разряд
[bookmark: z694]      14. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z695]      текстиль өнеркәсібі машиналары, машинамен тігетін инелерді айналып тұратын барабандарда және арнайы станоктарда тарақты және планкалы гарнитура инелерін жылтырату;
[bookmark: z696]      бапталған жылтырату станоктарында немесе қолмен орнатылған жіп катушкалары және өткізілген инелері бар арнайы құрылғыларда машинада тігетін инелердің құлағын жылтырату;
[bookmark: z697]      бұйымдарды жылтыратуға арналған жылтырататын қоспаларды (зімпаралы және керосинді фарфор, үгінділер, қызыл кірпіш, кірпіш пастасы, олеинді қышқыл, машина майы және сабын) құрастыру;
[bookmark: z698]      роторлы каталкалардың барабандары мен пакеттерін қоспалармен және жылтырататын бұйымдармен толтыру, барабандар мен пакеттерден жасалған бұйымдарды жылтыратқаннан кейін түсіру, бұйымдарды үгінділермен кептіру және оларды желдету үшін желдеткіш камераға жіберу.
[bookmark: z699]      15. Білуге тиіс:
[bookmark: z700]       жылтырататын станоктардың, барабандардың және арнайы жылтырату станоктарының құрылысын; 
[bookmark: z701]      жылтыратылған бұйымдарды кептіру және іріктеуге арналған құрылғылардың құрылысын;
[bookmark: z702]      толтырылатын бұйымдар мен жылтырататын қоспалар санының ара қатынасын;
[bookmark: z703]      жылтыратылатын бұйымдардың техникалық шарттарын;
[bookmark: z704]      жылтырату ұзақтығын;
[bookmark: z705]      жылтыратуға арналған станоктарға салынатын инелердің кезектегі қатарын даярлау тәртібін;
[bookmark: z706]      ине құлақтарын жылтыратуға арналған жіптің саны мен сұрпын.
[bookmark: z707]      16. Жұмыс үлгілері:
[bookmark: z708]      1) тарақты және планкалы гарнитуралы инелер, мормышкалар - барабанда жылтырату;
[bookmark: z709]      2) техникалық инелер - барабанда жылтырату;
[bookmark: z710]      3) машинамен тігетін және арнайы аяқ киімдік инелер - құлақтарын жылтырату.
[bookmark: z711] 7-параграф. Ине жылтыратушы, 3-разряд
[bookmark: z712]      17. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z713]      даяр (механикалық және термиялық өңделген) ине-платина бұйымдар мен жүгірткіштерді айналып тұратын барабандар мен роторлы каталкаларға жылтырату және өңдеу;
[bookmark: z714]       барабандар мен оның ұяшықтарын жылтырататын қоспа және жылтыратылатын бұйымдармен толтыру; 
[bookmark: z715]       жылтыратылғаннан кейін бұйымдарды түсіру; 
[bookmark: z716]       латунь жүгірткіштерді өткізу; 
[bookmark: z717]       болат жүгірткіштерді қолмен магнитпен, ал тілі бар инелерді магнит сепараторда іріктеу; 
[bookmark: z718]      бұйымдарды үгінді және терімен кептіру және қорытынды өңдеу.
[bookmark: z719]      18. Білуге тиіс:
[bookmark: z720]       жылтыратылған бұйымдарды өткізу және іріктеуге арналған 
[bookmark: z721]      жылтырататын барабандардың, каталкалардың, қолданылатын бақылау-өлшеу аспаптары мен арнайы айлабұйымдардың құрылысын;
[bookmark: z722]      түрлі бұйымдарға арналған жылтырататын қоспалардың құрамдас бөліктерінің арақатынасын;
[bookmark: z723]      жылтыратылатын бұйымдарға техникалық шарттарды;
[bookmark: z724]      оларды жылтырату және соңғы өңдеу ұзақтығын;
[bookmark: z725]      бірнеше жылтыратылатын барабандарға бір уақытта қызмет көрсету қағидаларын.
[bookmark: z726]      19. Жұмыс үлгілері:
[bookmark: z727]      1) жүгірткіштер, балық аулайтын қармақтар, тілі жоқ инелер, деккерлер, токольдар, пружинкалар, жіп жүргізгіштер, скобочкалар – жылтырату және соңғы өңдеу;
[bookmark: z728]      2) техникалық инелер – роторлы каталкаларда жылтырату;
[bookmark: z729]      3) тілі бар және корундты дыбыс түсіргіштерге арналған инелер – жылтырату және соңғы өңдеу;
[bookmark: z730]      4) платиналар, ламельдер, құлақшалары, тістері, көздері, түйін түйгіш – жылтырату және соңғы өңдеу.
[bookmark: z731] 8-параграф. Ине қысқартушы, 2-разряд
[bookmark: z732]      20. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z733]      бапталған қысқартатын станоктарда иненің ұшы мен жүзін қысқарту;
[bookmark: z734]      инені өңдеудің сапасын сыртына, калибріне және жазықтығына қарай айқындау;
[bookmark: z735]      қысқарту станоктары қалтасына ине толтыру;
[bookmark: z736]      инені қысқарту процесін қадағалау.
[bookmark: z737]      21. Білуге тиіс:
[bookmark: z738]      қызмет көрсетілетін станоктар мен арнайы айлабұйымдардың құрылысын;
[bookmark: z739]      қолданылатын бақылау-өлшеу аспаптары мен майлайтын заттардың қызметі және пайдалану қағидаларын.
[bookmark: z740] 9-параграф. Ине өндірісі жабдықтарын баптаушы, 3-разряд
[bookmark: z741]      22. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z742]       ине-платиналық бұйымдарды даярлауға арналған қарапайым арнайы 
[bookmark: z743]      станоктарды баптау;
[bookmark: z744]      жұмыс аспаптары мен айлабұйымдарды иненің әрбір позициясына берілген режимді және шекті сақтай отырып ауыстыру;
[bookmark: z745]      қолданылатын айлабұйымдар мен аспапты ағымдағы жөндеу және жеткізу;
[bookmark: z746]      сыналатын ине-платиналық бұйымдарды олардың техникалық шарттарға сәйкестігін тексере отырып жасау.
[bookmark: z747]      23. Білуге тиіс:
[bookmark: z748]       қызмет көрсетілетін станоктардың құрылысы мен баптау тәсілдерін; 
[bookmark: z749]      сызбаларды оқу қағидаларын;
[bookmark: z750]      қолданылатын жұмыс және бақылау-өлшеу аспаптарының (тазалық эталоны, бинокльді лупа, микрометр) және айлабұйымдардың қызметі мен пайдалану қағидаларын;
[bookmark: z751]      ине-платиналық бұйымдарды жасауға техникалық шарттарды;
[bookmark: z752]      өңдеу параметрлері туралы негізгі мәліметтерді.
[bookmark: z753]      24. Жұмыс үлгілері:
[bookmark: z754]      баптау:
[bookmark: z755]      1) жүгірткіштердің жанышқышы;
[bookmark: z756]      2) тарақты инелерді кесетін пышақтар;
[bookmark: z757]      3) көзсіз инелерді, деккерлерді, токальдарды және пружиналарды кесу үшін сығымдағыштар;
[bookmark: z758]      4) инелерді түзетуге арналған сығымдағыштар;
[bookmark: z759]      5) балық ұстайтын қармаққа арналған керту станоктары;
[bookmark: z760]      6) пружина аяқты фрезерлеу үшін қайрайтын және фрезерлік станоктар;
[bookmark: z761]      7) тегістеу станоктарының алмастарын жеткізуге арналған станоктар;
[bookmark: z762]      8) жылтырататын щеткалы, түзу және кесетін станоктар.
[bookmark: z763] 10-параграф. Ине өндірісі жабдықтарын баптаушы, 4-разряд
[bookmark: z764]      25. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z765]      ине-платиналық бұйымдарды даярлауға арналған орташа күрделіліктегі арнайы станоктар мен автоматтарды баптау;
[bookmark: z766]      қысқарту кезінде матрицаларды тегістеу және дайындау;
[bookmark: z767]      тістерін, ернеулерін, төзімді және бағыттайтын сызғыштарды бүгуге арналған матрицалар мен пуансондарды жеткізу.
[bookmark: z768]      26. Білуге тиіс:
[bookmark: z769]       түрлі үлгідегі қызмет көрсетілетін жабдықтың құрылысын және кинематикалық схемаларын, 
[bookmark: z770]      қолданылатын бақылау-өлшеу аспабының (микроскоптардың, арнайы сызғыштардың, шаблондардың, скобалардың, штангенциркульдердің, индикаторлардың, эталонды инелердің, оптикалық ұзындық өлшегіштердің) құрылысын;
[bookmark: z771]      қолданылатын әмбебап және арнайы құрылғылардың құрылысын және пайдалану қағидаларын;
[bookmark: z772]      өңдеу параметрлері туралы негізгі мәліметтерді.
[bookmark: z773]      27. Жұмыс үлгілері:
[bookmark: z774]      баптау:
[bookmark: z775]      1) балық аулайтын қармақтарды әзірлеуге арналған автоматтар;
[bookmark: z776]      2) терезе тесу, ұштарын қайрау автоматтары;
[bookmark: z777]      3) ине науаларын фрезерлеуге арналған автоматтар;
[bookmark: z778]      4) ұштарын қайрайтын автоматтар;
[bookmark: z779]      5) кесетін және кесіп жұқартатын автоматтар;
[bookmark: z780]      6) иненің бастарын қалыптауға арналған сығымдағыштар;
[bookmark: z781]      7) алмас пен иненің тесігін таңбалауға арналған сығымдағыштар;
[bookmark: z782]      8) иненің колбасындағы тегіс ұшын тегістеуге арналған айналмалы тегістеу станоктары;
[bookmark: z783]      9) редуцирлі станоктар;
[bookmark: z784]      10) иненің көзін тесу, иненің ілмегін ию және фрезерлеуге арналған арнайы станоктар.
[bookmark: z785] 11-параграф. Ине өндірісі жабдықтарын баптаушы, 5-разряд
[bookmark: z786]      28. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z787]      ине-платиналық бұйымдарды даярлауға арналған көп операциялық автоматтарды, арнайы станоктар мен агрегаттарды баптау;
[bookmark: z788]      қалыптауға арналған оправкаларды және латуньды жүгірткіштерді іріктеу және орнату.
[bookmark: z789]      29. Білуге тиіс:
[bookmark: z790]      қызмет көрсетілетін жабдықтың құрылысын және оның дәлдігін тексеру қағидаларын;
[bookmark: z791]      ине-платиналы бұйымдарды өңдеудің оңтайлы режиміне қолданылатын жабдықты баптау қағидаларын.
[bookmark: z792]      30. Жұмыс үлгілері:
[bookmark: z793]      баптау:
[bookmark: z794]      1) ұшы жоқ иненің тістерін және аяқтарын ию жөніндегі екі операциялық автоматтар;
[bookmark: z795]      2) ұшы бар инелердің пішінін ию және тесу жөніндегі автоматтар;
[bookmark: z796]      3) тесетін инелердің аяғын ию және үш жағын жұқарту жөніндегі автоматтар;
[bookmark: z797]      4) тегістейтін-кесетін автоматтар;
[bookmark: z798]      5) ұшты инелердің ұзындығын, жырашығын, арқасын және кескінін фрезерлеу автоматтары;
[bookmark: z799]      6) ұшты инеге бір уақытта ұш қою және ілмегін ию жөніндегі агрегаттар;
[bookmark: z800]      7) ұшты инелерді жұқарту, кесу, қайрау және созу жөніндегі агрегаттар;
[bookmark: z801]      8) арнайы екі шпиндельді тұғырлы фрезерлі жартылай автоматтар;
[bookmark: z802]      9) платиналар мен түйін түйгіштерді қалыптауға арналған сығымдағыштар;
[bookmark: z803]      10) тігетін инелердің көздерін қалыптау және тесуге арналған эксцентрикті автоматты сығымдағыштар;
[bookmark: z804]      11) инелерді және балық аулайтын қармақтарды қайрау станоктары;
[bookmark: z805]      12) арнайы фрезерлік-көшіру станоктары.
[bookmark: z806] 12-параграф. Ине өндірісі жабдықтарын баптаушы, 6-разряд
[bookmark: z807]      31. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z808]      ине-платиналық бұйымдарды даярлауға арналған ерекше күрделі көп операциялық автоматтарды, агрегаттарды және автоматты желілерді;
[bookmark: z809]      сондай-ақ бағдарламалық басқарылатын автоматтарды баптау.
[bookmark: z810]      32. Білуге тиіс:
[bookmark: z811]      иненің, ілмектердің түрлі позицияларына арналған көп операциялы автоматтарды, агрегаттар мен автоматты желілерді баптаудың тәсілдері мен кезектілігін;
[bookmark: z812]      өңделетін материалдардың қасиеті және маркаларын;
[bookmark: z813]      кесетін аспаптың, саңылауларды сығымдауға арналған пуансондардың геометриясы және оларды қайрау және жеткізу қағидаларын;
[bookmark: z814]      ине-платиналы бұйымдарды жасауға арналған көп операциялы автоматтар мен автоматты желілерді жөндеуден қабылдап алу және жаңа жабдықты пайдалануға беру қағидаларын.
[bookmark: z815]      33. Жұмыс үлгілері:
[bookmark: z816]      баптау:
[bookmark: z817]      1) ұшты ине жасау жөніндегі автоматтар;
[bookmark: z818]      2) ұшы жоқ коттон инелер, деккер мен токаль жасауға арналған автоматты желі;
[bookmark: z819]      3) балық аулайтын екі жақты қармақ жасауға арналған автоматты желі;
[bookmark: z820]      4) ұшы бар инелер жасауға арналған автоматты желі;
[bookmark: z821]      5) құлағы және ұшы бар инелерді қалыптауға арналған автоматты сығымдағыштар.
[bookmark: z822] 13-параграф. Ине өндірісі жабдықтарын баптаушы, 7-разряд
[bookmark: z823]      34. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z824]      аса күрделі бөлшектерді өңдейтін көп жақты, көп позициялы, көп суппортты, көп шпинделді тораптардан тұратын ине-платина бұйымдарын жасауға арналған автоматты желілер мен автоматты кешендерді бос жүргізіп және жұмыс істеп тұрғанда баптау және реттеу;
[bookmark: z825]      қызмет көрсетілетін жабдықтың барлық жүйелері мен тораптарының диагностикасы және профилактикасы және оларды баптау және жөндеу жөніндегі жұмыстарды орындау;
[bookmark: z826]      күрделі кескіндегі ине-платиналы бұйымдарды өңдеуге арналған, жаңа пайдалануға берілетін жабдықты баптау.
[bookmark: z827]      35. Білуге тиіс:
[bookmark: z828]      ине-платиналы бұйымдар жасауға арналған автоматты желілердің, автоматты кешендердің құрылысын;
[bookmark: z829]      қолданылатын аспаптар мен күрделі бақылау-өлшеу аспабының құрылысын;
[bookmark: z830]      ине-платиналы бұйымдарды өңдеуге арналған барлық жүйедегі жабдықтарды диагностикалауды;
[bookmark: z831]      алдын алу, баптау және жөндеу жөніндегі жұмыстарды орындау жолдары.
[bookmark: z832]      36. Жұмыс үлгілері:
[bookmark: z833]      баптау:
[bookmark: z834]      1) күрделі кескіндегі ұшы бар инелер жасауға арналған автоматты желілер;
[bookmark: z835]      2) инелерге арналған көзі бар таспа жасау жөніндегі автоматтар;
[bookmark: z836]      3) автоматты кешендер;
[bookmark: z837]      4) күрделі кескіндегі ине-платиналы бұйымдарды өңдеуге арналған жаңадан пайдалануға берілетін жабдық.
[bookmark: z838] 14-параграф. Ине-платина бұйымдарын автоматшысы, 2-разряд
[bookmark: z839]      37. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z840]       арнайы бапталған автоматтарда қарапайым конфигурациялы дайындамаларды немесе ине-платина бұйымдарды суықтай қалыптау; 
[bookmark: z841]      автоматқа сым толтыру;
[bookmark: z842]       ине-платиналы бұйымдарды бункерге дайындауға арналған дайындамаларды қалау; 
[bookmark: z843]      кескінді бұрғанда дайындамалардың өлшемін және сымның үзілуін қадағалау;
[bookmark: z844]       дайындалатын дайындамалардың немесе бұйымдардың сапасын тексеру; 
[bookmark: z845]      бұйымдарды ыдысқа қалау немесе дайындамаларды жинап байлау.
[bookmark: z846]      38. Білуге тиіс:
[bookmark: z847]      қызмет көрсетілетін автоматтарды қолдану қағидатын;
[bookmark: z848]      қолданылатын жұмыс және бақылау-өлшеу аспаптарының қызметі және қолдану қағидатын;
[bookmark: z849]      өңделетін материалдардың атауы және маркасын;
[bookmark: z850]      өңдеу параметрлері туралы негізгі мәліметтерді.
[bookmark: z851]      39. Жұмыс үлгілері:
[bookmark: z852]      қалыптау:
[bookmark: z853]      1) бір басты түйрегіш;
[bookmark: z854]      2) көзсіз және тарақ тарайтын ине;
[bookmark: z855]      3) балық аулайтын қармақ.
[bookmark: z856] 15-параграф. Ине-платина бұйымдарын автоматшысы, 3-разряд
[bookmark: z857]      40. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z858]      арнайы автоматта күрделі конфигурациялы ине-платина бұйымдарын суықтай қалыптау;
[bookmark: z859]      автоматтарды баптау.
[bookmark: z860]      41. Білуге тиіс:
[bookmark: z861]      қызмет көрсетілетін автоматтардың құрылысын және баптау қағидаларын;
[bookmark: z862]      қолданылатын бақылау-өлшеу аспабының құрылысын;
[bookmark: z863]      өңдеу параметрлері туралы негізгі мәліметтерді.
[bookmark: z864]      42. Жұмыс үлгілері:
[bookmark: z865]      қалыптау:
[bookmark: z866]      1) болат және латунь жүгірткіштер;
[bookmark: z867]      2) тегіс инелер;
[bookmark: z868]      3) тігетін машина инелер;
[bookmark: z869]      4) тігетін қол инелер;
[bookmark: z870]      5) көзінің қалыңдығы 0,6 миллиметрден жоғары инелер;
[bookmark: z871]      6) тарамдау машиналары мен ұршық планкалары;
[bookmark: z872]      7) таспалы және дөңгелек түткіш машиналарға арналған тұтқалары;
[bookmark: z873]      8) арқаушыбық түйреуіштер.
[bookmark: z874] 16-параграф. Ине-платина бұйымдарын автоматшысы, 4-разряд
[bookmark: z875]      43. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z876]      аса күрделі конфигурациялы ине-платина бұйымдарын жасаудың технологиялық процесін көп операциялы автоматты желілер мен бағдарламалы басқарылатын автоматтарда жүргізу;
[bookmark: z877]      қызмет көрсетілетін жабдықты баптау.
[bookmark: z878]      44. Білуге тиіс:
[bookmark: z879]      көп операциялы автоматты желілер мен автоматтардың құрылысы және кинематикалық схемаларын, қолданылатын айлабұйымдардың, аспаптар мен бақылау-өлшеу аспаптарының қызметі және пайдалану қағидаларын;
[bookmark: z880]      өңдеу параметрлері туралы негізгі мәліметтерді.
[bookmark: z881] 17-параграф. Ине-платина бұйымдарын бақылаушы, 2-разряд
[bookmark: z882]      45. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z883]       бақылау-өлшеу аспапты пайдаланып, қарапайым ине-платина бұйымдарды бақылау және іріктеу; 
[bookmark: z884]      ине-платина бұйымдардың сыртын қарау әдісімен технологиялық операция орындаудың сапасын бағалау;
[bookmark: z885]      қабылданған және іріктелген ине-платина бұйымдардың жарамсыздық дәрежесін айқындау және құжаттамасын ресімдеу.
[bookmark: z886]      46. Білуге тиіс:
[bookmark: z887]       ине-платина бұйымдарын бақылау әдістерін; 
[bookmark: z888]      қолданылатын арнайы және әмбебап бақылау-өлшеу аспаптарын (эталондарды, бақылау тақтайшаларын, микрометрді, индикаторларды) пайдалану қағидаларын;
[bookmark: z889]      тексеріп қадағалау процесі мен қабылданатын ине-платина бұйымдардың техникалық шарттарын;
[bookmark: z890]      сыртқы түріне қарай бұйымдарды тексеру тәсілдерін;
[bookmark: z891]      операцияаралық бақылау кезінде ине-платина бұйымдарын қабылдауға және іріктеуге бастапқы құжаттарды ресімдеу тәртібін;
[bookmark: z892]      өңдеу параметрлері туралы негізгі мәліметтерді.
[bookmark: z893]      47. Жұмыс үлгілері:
[bookmark: z894]      көзсіз, тарақпен тарайтын, машинамен тігетін, қолмен тігетін, көзі бар инелер - қабыршақтарды бақылау.
[bookmark: z895] 18-параграф. Ине-платина бұйымдарды бақылаушы, 3-разряд
[bookmark: z896]      48. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z897]      дәлме-дәл аспаптар мен әмбебап бақылау-өлшеу аспаптарын пайдаланып өлшенетін параметрлерді көп санды орташа күрделіктегі ине-платина бұйымдарды бақылау;
[bookmark: z898]      технологиялық операцияларды орындағаннан кейін ине-платина бұйымдарды кезеңімен бақылау;
[bookmark: z899]      қабылдау-тапсыру құжаттары мен сынама хаттамаларын ресімдеу.
[bookmark: z900]      49. Білуге тиіс:
[bookmark: z901]      ине-платина бұйымдарын бақылау әдістерін;
[bookmark: z902]      қолданылатын дәлме-дәл аспаптар мен әмбебап бақылау-өлшеу аспаптарын пайдалану қағидаларын;
[bookmark: z903]      қызмет көрсетілетін учаскедегі өндірістің технологиялық процесін;
[bookmark: z904]      ине-платина бұйымдарын қабылдаудың техникалық шарттарын;
[bookmark: z905]      өңдеу параметрлері туралы негізгі мәліметтерді.
[bookmark: z906]      50. Жұмыс үлгілері:
[bookmark: z907]      1) жүгіртпелер – қалыптағаннан және жылтыратқаннан кейінгі бақылау;
[bookmark: z908]      2) платиналар, көзсіз инелер – фрезерлеуге және қайрау операцияларынан кейін бақылау;
[bookmark: z909]      3) тарақпен тарайтын инелер – қайрау, тегістеу және жылтырату операцияларынан кейін бақылау;
[bookmark: z910]      4) корундты дыбыс түсіру инелері – тегістеу және жылтырату операцияларынан кейін бақылау;
[bookmark: z911]      5) техникалық инелер – қайрағаннан, термоөңдегеннен және жылтыратқаннан кейін бақылау;
[bookmark: z912]       6) машинамен тігетін инелер – түзеткеннен, фрезерлегеннен, 
[bookmark: z913]      қалыптағаннан, қайрағаннан, кескеннен, тегістегеннен және жылтыратқаннан кейінгі бақылау;
[bookmark: z914]      7) көзсіз инелер – тегістеу, қысқарту, фрезерлеу, қайрау және тегістеу операцияларынан кейінгі бақылау;
[bookmark: z915]      8) платиналар, түйінтоқығыштар, ламельдер – фрезерлеу және тегістеу операцияларынан кейінгі бақылау.
[bookmark: z916] 19-параграф. Ине-платина бұйымдарды бақылаушы, 4-разряд
[bookmark: z917]      51. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z918]      дәлме-дәл аспаптар, арнайы және әмбебап бақылау-өлшеу аспаптарын пайдаланып өлшенетін параметрлерді көп санды күрделі ине-платина бұйымдарын бақылау;
[bookmark: z919]      даяр өнімнің есебін жүргізу.
[bookmark: z920]      52. Білуге тиіс:
[bookmark: z921]      ине-платина бұйымдарын бақылау әдістерін;
[bookmark: z922]      қолданылатын дәлме-дәл және арнайы, әмбебап бақылау-өлшеу аспаптарының құрылысын;
[bookmark: z923]      ине-платиналы бұйымдар өндірісінің технологиялық процесін;
[bookmark: z924]      өңдеу параметрлері туралы негізгі мәліметтерді.
[bookmark: z925]      53. Жұмыс үлгілері:
[bookmark: z926]      1) платиналар, көзсіз, көзі бар, машинамен тігетін және корундты дыбыс түсіргіштерге арналған инелер – бақылау;
[bookmark: z927]      2) жіп жасағыштар – саңылауларын бақылау.
[bookmark: z928] 20-параграф. Ине-платина бұйымдарды бақылаушы, 5-разряд
[bookmark: z929]      54. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z930]      күрделі арнайы, оптикалық және әмбебап бақылау-өлшеу аспаптары мен дәлме-дәл аспаптарды пайдаланып, ерекше жоғары дәлдіктегі ине-платина бұйымдарын бақылау;
[bookmark: z931]      ине-платиналы бұйымдарды даярлау үшін түсетін материалдарды талдау және зертханалық сынамалардың нәтижелері бойынша мемлекеттік стандартқа сәйкестігін тексеру.
[bookmark: z932]      55. Білуге тиіс:
[bookmark: z933]       ерекше жоғары дәлдіктегі ине-платиналы бұйымдарды қабылдауға техникалық шарттарды; 
[bookmark: z934]      қолданылатын дәлме-дәл аспаптар мен күрделі арнайы, оптикалық, әмбебап бақылау-өлшеу құралдарын теңшеу және реттеу тәсілдерін;
[bookmark: z935]      қабылданатын жоғары дәлдіктегі бұйымдарды сынамалау тәсілдері мен тәртібін.
[bookmark: z936]      56. Жұмыс үлгілері:
[bookmark: z937]      жоғары дәлдіктегі көзсіз инелер – бақылау.
[bookmark: z938] 21-параграф. Ине-платина бұйымдарын галттеуші, 1-разряд
[bookmark: z939]      57. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z940]      термиялық өңдегеннен және жылтыратқаннан кейін галттеу барабандарында ине-платина бұйымдарын галттеу;
[bookmark: z941]      галттеу барабандарын жұмысқа дайындау;
[bookmark: z942]      галттеуді қадағалау;
[bookmark: z943]       ине-платина бұйымдарды толтыру және түсіру; 
[bookmark: z944]      айналып тұратын електерде, оларды біліктерде немесе желдеткіш құрылғыларда елеу.
[bookmark: z945]      58. Білуге тиіс:
[bookmark: z946]      галттеу барабандарының, айналып тұратын електердің, біліктердің және желдеткіш құрылғылардың қажетті бөліктерінің атауы және қызметін;
[bookmark: z947]      барабанды ине-платина бұйымдары мен галттеу қоспаларымен толтыру қағидаларын;
[bookmark: z948]      өңделетін бұйымдардың номенклатурасын.
[bookmark: z949] 22-параграф. Ине-платина бұйымдарын қайраушы, 2-разряд
[bookmark: z950]      59. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z951]      ине-платина бұйымдары мен ілмектерді 11-13 квалитеттер бойынша арнайы ұшын қайрайтын станоктарда қайрау және жеткізу.
[bookmark: z952]      60. Білуге тиіс:
[bookmark: z953]      қызмет көрсетілетін жабдықтар мен айлабұйымдардың құрылысын, қолдану қағидатын;
[bookmark: z954]      қолданылатын бақылау-өлшеу аспаптарының қызметі мен пайдалану қағидаларын;
[bookmark: z955]       техникалық сипаттамаларын; 
[bookmark: z956]      тегістегіш дөңгелектерді орнату және түзету қағидаларын;
[bookmark: z957]      өңдеу параметрлерінің негізгі мәліметтерін.
[bookmark: z958] 23-параграф. Ине-платина бұйымдарын қайраушы, 3-разряд
[bookmark: z959]      61. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z960]      ине-платина бұйымдары мен ілмектерді 8-10 квалитеттер бойынша арнайы ұшын қайрайтын станоктар мен агрегаттарда қайрау және жеткізу;
[bookmark: z961]      үлгілік ұштарды қайрау және жеткізу;
[bookmark: z962]      арнайы қайрау станоктары мен агрегаттарын баптау.
[bookmark: z963]      62. Білуге тиіс:
[bookmark: z964]      арнайы қайрағыш станоктар мен агрегаттардың құрылысын және баптау қағидаларын;
[bookmark: z965]      қалыбы, қаттылығы және байланысы бойынша тегістеу дөңгелектерінің техникалық сипаттамалары;
[bookmark: z966]      қолданылатын аспаптар мен күрделі бақылау-өлшеу аспаптарының қызметі және пайдалану қағидаларын;
[bookmark: z967]      өңдеу параметрлерінің негізгі мәліметтерін.
[bookmark: z968] 24-параграф. Ине-платина бұйымдарын рихталаушы, 1-разряд
[bookmark: z969]      63. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z970]      конфигурациясы бойынша шикі қарапайым ине-платиналы бұйымдар мен балық ұстайтын қармақтарды рихталау, оларды ыстықтай кептіру.
[bookmark: z971]      64. Білуге тиіс:
[bookmark: z972]      ине-платина бұйымдарын рихталауға арналған кең таралған айлабұйымдардың қызметі және пайдалану шарттарын;
[bookmark: z973]      инелер мен қармақтарды рихталауға қойылатын техникалық талаптарды.
[bookmark: z974]      65. Жұмыс үлгілері:
[bookmark: z975]      рихталау:
[bookmark: z976]      1) дыбыс түсіргіштерге арналған корундты инелер;
[bookmark: z977]      2) арнайы инелер;
[bookmark: z978]      3) қолмен тігетін инелер.
[bookmark: z979] 25-параграф. Ине-платина бұйымдарын рихталаушы, 2-разряд
[bookmark: z980]      66. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z981]      ине-платина бұйымдарының конфигурациясы бойынша орташа күрделіктегі және күрделі арнайы түзу қыздырылмаған станоктарда рихталау;
[bookmark: z982]      шаблон және лекальды сызғышпен тексере отырып плитада алмасының диаметрі 0,75 миллиметрден жоғары термиялық өңделген ине-платина бұйымдарын, медициналық түтікшелі инелерді және капиллярлы түтікшелерді, 0,6 миллиметрден жоғары тілі бар инелерді рихталау;
[bookmark: z983]      жарамсыз инелерді ауыстыру;
[bookmark: z984]      планкалар мен тарақшалардағы жіберілген саңылауларға инелерді сығымдау;
[bookmark: z985]      арнайы түзу станоктарды баптау.
[bookmark: z986]      67. Білуге тиіс:
[bookmark: z987]      арнайы түзу станоктардың жұмыс істеу қағидатын;
[bookmark: z988]      қолданылатын құрылғылардың жұмыс және бақылау-өлшеу аспабының қызметі мен пайдалану қағидалырын;
[bookmark: z989]      капилляр түтікшелерге қойылатын техникалық талаптарды және олардың қызметін.
[bookmark: z990]      68. Жұмыс үлгілері:
[bookmark: z991]      рихталау:
[bookmark: z992]      1) тарақшалар мен планкалар;
[bookmark: z993]      2) деккерлер, токальдар, пружинкалар;
[bookmark: z994]      3) жүнді ірі тарайтын машиналарға арналған дөңгелектер;
[bookmark: z995]      4) ламельдер, платиналар, құлақшалары, түйін түйгіштер;
[bookmark: z996]      5) қалыңдығы 0,6 миллиметрден жоғары тілі бар инелер.
[bookmark: z997] 26-параграф. Ине-платина бұйымдарын рихталаушы, 3-разряд
[bookmark: z998]      69. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z999]      индикатормен, арнайы калибрмен және саңылауын тексере отырып, алмасының диаметрі 0,75 миллиметрге дейінгі термиялық өңделген ине-платина бұйымдарын, конфигурациясы бойынша арнайы түзу автоматтарда және шикі аса күрделі автоматтарда қолмен және рихталау;
[bookmark: z1000]      қызмет көрсетілетін жабдықты және құрылғыларды баптау.
[bookmark: z1001]      70. Білуге тиіс:
[bookmark: z1002]       арнайы түзу станоктардың, жартылай автоматтардың, түрлі үлгідегі автоматтардың құрылысын; 
[bookmark: z1003]      құрылғыларда және қолмен түзету тәсілдері мен жолдарын;
[bookmark: z1004]      қолданылатын арнайы бақылау-өлшеу аспаптары мен құрылғыларының құрылысы және пайдалану қағидаларын;
[bookmark: z1005]      өңделетін металдардың механикалық қасиетін.
[bookmark: z1006]      71. Жұмыс үлгілері:
[bookmark: z1007]      рихталау:
[bookmark: z1008]      1) тарақпен тарайтын инелер;
[bookmark: z1009]      2) радиусты инелер;
[bookmark: z1010]      3) алмасының диаметрі 0,75 миллиметрге дейінгі машинамен тігетін инелер;
[bookmark: z1011]      4) қалыңдығы 0,6 миллиметрге дейін тілі бар инелер;
[bookmark: z1012]      5) капилляр түтікшелер.
[bookmark: z1013] 27-параграф. Ине-платина бұйымдарын сұрыптаушысы, 1-разряд
[bookmark: z1014]      72. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z1015]       шаблон бойынша ұзындығы және диаметрі бойынша және арнайы сұрыптаушы станоктарда жартылай фабрикаттар мен даяр ине-платиналы 
[bookmark: z1016]      бұйымдарды сұрыптау;
[bookmark: z1017]      ине-платиналы бұйымдарды транспортерге қалау;
[bookmark: z1018]      іріктелген ине-платиналы бұйымдары бар ыдысты ауыстыру;
[bookmark: z1019]      мемлекеттік стандартқа сәйкес емес ине-платиналы бұйымдарды іріктеу.
[bookmark: z1020]      73. Білуге тиіс:
[bookmark: z1021]      қызмет көрсетілетін станоктар мен құрылғылардың, қолданылатын бақылау-өлшеу аспабының қызметі және қолдану қағидатын;
[bookmark: z1022]      ине-платиналы бұйымдарға техникалық стандарттар.
[bookmark: z1023] 28-параграф. Ине-платина бұйымдарын сұрыптаушы, 2-разряд
[bookmark: z1024]      74. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z1025]      ұзындығы, қалыңдығы және диаметрі бойынша калибрдің көмегімен және инені бір жазықтықта илемдеу әдісімен жартылай фабрикаттар мен даяр ине-платиналы бұйымдарды сұрыптау;
[bookmark: z1026]      жарамсыз бұйымдарды сыртына қарап айқындау және оларды жеке ыдысқа жинау.
[bookmark: z1027]      75. Білуге тиіс:
[bookmark: z1028]      қолданылатын айлабұйымдар мен бақылау-өлшеу аспаптарының қызметі мен пайдалану тәсілдерін.
[bookmark: z1029] 29-параграф. Ине-платина бұйымдарын сұрыптаушы, 3-разряд
[bookmark: z1030]      76. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z1031]      калибрлердің көмегімен және арнайы жабдықтарда жартылай фабрикаттар мен даяр ине-платиналы бұйымдарды сұрыптау;
[bookmark: z1032]      ине-платиналы бұйымдардың ақаулықтарын сыртына қарап айқындау және жарамсыз бұйымдарды іріктеу.
[bookmark: z1033]      77. Білуге тиіс:
[bookmark: z1034]      қолданылатын арнайы жабдықтардың, калибрлердің, бақылау-өлшеу аспаптарының қызметі мен жұмыс істеу қағидатын.
[bookmark: z1035] 30-параграф. Ине сығымдаушы, 2-разряд
[bookmark: z1036]      78. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z1037]      арнайы құрылғыларда және сығымдағыштарда қолмен диаметрі 0,8 миллиметрден жоғары ине шпаруткаларын тарақ, планка және сақиналардың саңылауларына сығымдау;
[bookmark: z1038]      сығымдағыштарда және қолмен инені блоктау (желімдеу);
[bookmark: z1039]      дыбыс түсіргіштер үшін корундты инелерді блоктау (желімдеу);
[bookmark: z1040]      инелерді саңылауларға отырғызу тығыздығын тексеру;
[bookmark: z1041]      түсетін жартылай фабрикаттардың сапасын айқындау;
[bookmark: z1042]      скобалардың көмегімен инелерді сығымдауды бақылау.
[bookmark: z1043]      79. Білуге тиіс:
[bookmark: z1044]       қолданылатын құрылғылардың құрылысын; 
[bookmark: z1045]      қолданылатын бақылау-өлшеу аспаптарының қызметі және пайдалану қағидаларын;
[bookmark: z1046]      шығарылатын бұйымдар мен жартылай фабрикаттардың техникалық шарттарын;
[bookmark: z1047]      өңдеу параметрлері туралы негізгі мәліметтерді.
[bookmark: z1048] 31-параграф. Ине сығымдаушы, 3-разряд
[bookmark: z1049]      80. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z1050]      арнайы құрылғыларда және сығымдағыштарда қолмен диаметрі 0,8 миллиметрге дейінгі ине шпаруткаларын түткіш машиналардың планкаларына және тарақтардың, планкалардың және сақиналардың саңылауларына сығымдау;
[bookmark: z1051]      скобаның көмегімен иненің ұзындығын бақылау;
[bookmark: z1052]      бинокулярлы лупаны пайдаланып, иненің ыдысын жіппен толтыру;
[bookmark: z1053]      ине сығымдағыштың сапасын тексеру;
[bookmark: z1054]      сығымдағыштарды баптау.
[bookmark: z1055]      81. Білуге тиіс:
[bookmark: z1056]      қолданылатын сығымдағыштардың, құрылғылардың және бақылау-өлшеу аспаптарының құрылысын;
[bookmark: z1057]      бұйымдарды әзірлеуде қолданылатын материалдардың механикалық қасиеттерін;
[bookmark: z1058]      өңдеу параметрлері туралы негізгі мәліметтерді.
[bookmark: z1059] 32-параграф. Ине-платиналық бұйымдарын теруші, 1-разряд
[bookmark: z1060]      82. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z1061]      ине-платиналық бұйымдарды қолмен теру;
[bookmark: z1062]      тарамдау машиналарының, ұршықтардың және транспортер торлардың планкаларының саңылауларындағы тікендерді теру;
[bookmark: z1063]      инелерді планкаларға қолмен және арнайы айлабұйымдар арқылы өткізу;
[bookmark: z1064]      іріктелген тікендер мен планкалардың жұмыс процесінде тікендерді саңылауларға отырғызу тығыздығын тексеру, анықтау және жою;
[bookmark: z1065]      түсетін жартылай фабрикаттардың сапасын айқындау.
[bookmark: z1066]      83. Білуге тиіс:
[bookmark: z1067]      ине-платиналы бұйымдарды қолмен терудің жолдарын;
[bookmark: z1068]      өңделетін бұйымдардың түр-түрі және қызметін;
[bookmark: z1069]      планкалардың саңылауларында тікен терудің жолдарын;
[bookmark: z1070]      жинақталатын ине-платиналы бұйымдар мен жартылай фабрикаттарға техникалық шарттарды;
[bookmark: z1071]      инелерді планкаларға өткізу қағидаларын.
[bookmark: z1072] 33-параграф. Ине-платиналық бұйымдарды теруші, 2-разряд
[bookmark: z1073]      84. Жұмыс сипаттамасы:
[bookmark: z1074]      күрделі конфигурациялы ине-платиналық бұйымдарды діріл құрылғыларында кейіннен оларды тақтаға қалап теру;
[bookmark: z1075]      инені жіптерге және өзекке олардың сыныбына және иненің нөмірлеріне қарай есептей отырып қолмен өткізу;
[bookmark: z1076]      жіптің ұштарын реттеп салу;
[bookmark: z1077]      иненің позицияларына қарай белгілі жұмыс режимдерін орнату;
[bookmark: z1078]      дірілді құрылғылардың жұмысын қадағалау және оларды баптау.
[bookmark: z1079]      85. Білуге тиіс:
[bookmark: z1080]      ине қалауға арналған діріл құрылғылары мен ине теруге арналған арнайы құрылғылардың жұмыс істеу қағидатын;
[bookmark: z1081]      қызмет көрсетілетін жабдықтың құрылысы және баптау қағидаларын;
[bookmark: z1082]      иненің сыныбына және нөмірлеріне қарай қолданылатын жіптің өлшемдері мен сұрыптарын.
[bookmark: z1083] 3-тарау. Жұмысшы кәсіптерінің алфавиттік көрсеткіші
[bookmark: z1084]       86. Ине өндірісі бойынша жұмысшылар кәсіптерінің алфавиттік көрсеткіші БТБА-ның (11-шығарылым) қосымшасында келтірілген.
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